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Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce:

Timto prohlaSuje, Ze nasledné
popsany stroj:

Splituje pozadavky na bezpecnost a ochranu
zdravi
nasledujicich smérnic ES:

Pouzité harmonizované normy:

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4

75203 Konigsbach-Stein

Ostficka a bruska vrtakt

Ostticka jadrovych vrtakl

Typ: BKS

Smérnice ES o strojnich zatizenich (2006/42/ES)

Smérnice ES o EMC (2004/108/ES)

EN ISO 12100-1 a EN ISO 12100-2; EN ISO 13857; EN 13732-1; EN
61029-1; EN 60204 cast 1; EN 61000-6-1; EN 61000-6-2 ;

EN 61000-6-3; EN 61000-6-4

Konstrukéni zmény, které maji vliv na technické udaje uvedené v navodu k obsluze a na pouzivani k
uréenému ucelu, a které tedy stroj podstatné méni, vedou ke ztraté platnosti tohoto prohlaseni o shodé!

Tuto dokumentaci sestavil:

Kdnigsbach-Stein, dne 29. 12. 2009

Reinhard Reiling

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4
75203 Konigsbach-Stein

Reinhard Reiling, feditel spolec¢nosti
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2. Popis vyrobku

2.1. Pouzivani k uréenému ucelu

Ostricka vrtakt a jadrovych vrtakti BKS firmy Kaindl je ur¢ena vyhradné:
k ostieni jadrovych a spiralovych vrtakt z rychlofezné oceli a tvrdokovu

Pro jiné druhy pouZiti, neZ jsou zde uvedené, neni zafizeni uréeno a povazuji se tedy za nespravné

pouziti!

Pokud neni ostfi¢ka jadrovych vrtakl pouzivana v souladu s ur¢enym ucelem, nemtize byt zarucen jeji

bezpeény provoz.

V tomto ptipad¢ je za veskera zranéni osob a hmotné skody odpovédny provozovatel!
Proto si prosim velmi pozorné prectéte tento navod k obsluze a zejména pak bezpecnostni

pokyny.

2.2. Popis funkce

Ostricka vrtakd a jadrovych vrtakd BKS umoziuje ostieni jadrovych a spiralovych vrtakd tim

nejjednodussim zplsobem.

Diky své robustni a piesné konstrukei, nizké spotebé a malé potiebé mista lze zafizeni pouzivat ihned
a kdekoli. Zafizeni je koncipovano tak, aby se s jeho obsluhou seznamil kazdy v co nejkrat$i dob¢ a
mohl provadét presné preostfovani jadrovych vrtaki. Nastaveni a ostfeni se provadi rucné.

2.3. Technické udaje

Rozméry D x S x V, mm
Hmotnost netto, v kg:
Pfipojeni

Motor

Draha posuvu:

Prizmovy posuv

San¢ motoru, mm
Vodici sané

Emise hluku, dBa

Doba dob&hu brusného kotouce
Brusny kotou¢

Otvor pro upnuti jadrového vrtaku
Upinaci rozsah prizmatu

Technické zmény vyhrazeny.

500 x 420 x 310 mm

asi 30

230V, 50/60 Hz

230V, 0,12 kw, 2800 ot/min

max. 45 mm

max. 75 mm

215

<70dB (A)

asills

Diamantovy brusny kotouc, galvanicky
povrstveny pro jadrové vrtaky HSS 125 mm.
Brusny kotou¢ z uslechtilého korundu
125 x 20 x 20 / zrnitost 80 / tvrdost M
19 mm stopka Weldon

2—-20mm
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3. VSeobecné bezpecCnostni pokyny

3.1. Povinna péce provozovatele

Ostricka vrtaki a jadrovych vrtakd BKS byla navrZena a vyrobena s pfihlédnutim k analyze moznych
nebezpeci a také k piislusSnym harmonizovanym normam a dal$im technickym specifikacim, které je
nutné dodrzovat. Diky tomu spliuje stav techniky a zarucuje nejvyssi miru bezpecnosti.

Této bezpecnosti Ize v provozni praxi dosahnout pouze v ptipade, pokud byla pfijata vSechna k tomu
nezbytna opatfeni. K povinné péci provozovatele zafizeni patii tato opateni naplanovat a kontrolovat
jejich provadéni.

Provozovatel musi zejména zajistit, aby
- bylo zafizeni pouzivano pouze k ur¢enému ucelu (viz kapitolu
Popis vyrobku)
bylo zafizeni provozovano pouze v bezvadném a funkénim stavu a aby byla zejména
pravidelné kontrolovana funk¢énost bezpecnostnich zatizeni
m¢éli pracovnici obsluhy k dispozici osobni ochranné pomicky a aby je pouzivali
byl nadvod k obsluze stale v dobie ¢itelném stavu a aby byl kompletné€ k dispozici v misté pouzivani
zafizeni
byl tento personal obsluhy pravidelné informovan o vSech pfislusnych otazkach bezpec¢nosti
prace a ochrany zivotniho prostfedi, a také aby znal navod k obsluze a zejména bezpecnostni
pokyny v ném uvedené
nebyly odstrafiovany zadné bezpecnostni a vystrazné pokyny umisténé na zafizeni a aby zlstaly
citelné.

3.2. Vysvétleni pouzitych bezpecnostnich symbol

V tomto navodu k obsluze se pouzivaji nasledujici bezpecnostni symboly. Tyto symboly maji ctenare
predevsim upozornit na text nachazejici se vedle bezpec¢nostniho symbolu.
Tyto symboly upozoriiuji na to, ze existuje ohrozeni Zivota a zdravi osob.

Ochrana zraku pfi brouSeni pfed odlétavajicimi pevnymi ¢asticemi

Augenschutz
hantzan

Pouzivejte ochranu zraku
Obecné nebezpeci

Pfed vyménou brusnych kotouct nebo pted pfemisténim zafizeni je nutné

odpojit sitovou zastréku.

Ochrana zraku pti brouseni pied odlétavajicimi pevnymi ¢asticemi
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3.3. Zakladni bezpelnostni opatreni

Udrzovani dostupnosti informaci:

Tento navod k obsluze musi byt uloZen u zafizeni. Musi byt zajisténo, aby vSechny osoby, které se
zaFizenim pracuji, mohly kdykoli nahlédnout do ndvodu k obsluze. Navic k tomuto navodu k obsluze
musi byt k dispozici také provozni navody ve smyslu zdkona o bezpecnosti prace a piedpisu o pouzivani
pracovnich pomtcek.

Vsechny stitky s bezpe¢nostnimi informacemi a pokyny k obsluze umisténé na zatizeni musi byt stale
udrzovany v dobfe Citelném stavu. Poskozené nebo necitelné Stitky je nutné okamzité vyménit. Tyto
symboly upozoriiuji na to, Ze existuje ohroZeni zivota a zdravi osob.

Pti vSech ostficich operacich provadénych na ostticce jadrovych vrtakt se musi
I ezpodmineéné pouzivat ochranné bryle. Brusny prach mtize té€Zce poskodit zrak.

Augenschutz
benutzen

j}z fed vyménou brusnych kotouc¢t nebo pied premisténim zatizeni je
utné odpojit sitovou zastrcku.

Ochranu brusného kotouce odstranujte pouze pti vyméné brusného
kotouce. Jinak musi tato ochrana ziistat upevnéna na zatizeni. Ostficka
jadrovych vrtaki je vybavena pfistrojem generujicim laserové paprsky.
Laserovy paprsek nikdy nesmi zasahnout o¢i, protoZe by tim mohlo dojit
k tézkému poskozeni zraku. Optikou nesmi prochazet ptimé slunecni
paprsky — nebezpeci pozaru!

Ustanoveni na ochranu zdravi pted laserovymi paprsky: Zati¢
odpovida ttidé laseru II dle DIN EN 60825-1/94. K provozu proto
nejsou nutna zadna piidavna ochranna opatieni.

3.4. Pozadavky na pracovniky obsluhy

Zatizeni smi obsluhovat pouze osoby, které jsou dobfe seznameny s timto navodem k obsluze a
postupuji podle pokyni v ném uvedenych.

3.5. Zvlastni druhy nebezpecCi

Pied kazdym uvedenim do provozu je nutné provést nasledujici ¢innosti:

- Zkontrolujte, zda zafizeni nevykazuje viditelné $kody; zjisténé nedostatky okamzité odstranite.
- Zafizeni smi byt provozovano pouze v bezvadném technickém stavu.
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Pravidelné kontrolujte elektricka zafizeni:

Opét upevnéte uvolnéné spoje.

Poskozené vodice nebo kabely musi okamzité¢ vymeénit kvalifikovany elektrikar.
Elektricka zafizeni nikdy necistéte vodou nebo podobnymi tekutinami.

Zmé&ny na zatizeni:

Z bezpecnostnich diivodt se na zafizeni nesmi provadet zadné svévolné zmény.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily / originalni rychle opotfebitelné soucasti / originalni dily
prislusenstvi — tyto dily jsou specialné koncipovany pro toto zafizeni.

peclive si také prectéte kapitolu ,,VSeobecné bezpeénostni pokyny*.

4. Instalace

4.1. Pfedpoklady okolniho prostfedi pro instalaci

Ostricku vrtaki a jadrovych vrtakd pouzivejte pouze v suchych prostorach.
Teplota okolniho prostiedi: od +5 do +50 °C

Vlhkost vzduchu: az do 90 %, nekondenzujici

Ostticka jadrovych vrtakt je stolni zafizeni.

Dbejte prosim na to, aby bylo zafizeni bezpe¢né postaveno na dilenském
pracovnim stole.

Misto instalace musi zarucovat chod zatizeni bez vibraci.

4.2. Odstranéni prepravnich pojistek

Po vybaleni a umisténi zatizeni na pracovisté
prosim odstratite pfepravni pojistku (viz obrazek).

Pfepravni pojistka Transportsicherung

4.3. Pokyny k likvidaci obalovych materialt

Kartonovy obal Ize recyklovat, a proto patii do sbéru k recyklaci papiru.
Zbyvajici obalovy material patii do zbytkového odpadu.
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5. Uvedeni do
provozu

- Aby se pfi uvadéni zatizeni do provozu ptedeslo jeho poskozeni nebo aby nedoslo k Zivot
ohrozujicimu zranéni
- jenutné bezpodmine¢né dodrzovat nasledujici body:

- Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte, zda byly ze stroje odstranény v§echny pomocné
néstroje a cizi soucasti.

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte smér otd¢eni motoru.
- Smér otaCeni brusného kotouce je yzdy dolu.

- Prectéte si také kapitolu ,,VSeobecné bezpeénostni pokyny*.

- Pouzivejte ochranné bryle.

5.1. Kontroly pfed prvnim uvedenim do provozu

- Zkontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrické prvky.
- Zkontrolujte lehky chod vSech vodicich prvku.

- Zkontrolujte upevnéné dily.
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6. Obsluha

6.1. Popis ovladacich prvka

=

Presna optika

Motor

Posuv motoru + prizmovy posuv

Upinaci prizma pro vrtak

Drzék jadrového vrtaku

Nastaveni pro dlouhé jadrové vrtaky
Hvézdicovy rucni Sroub pro nastaveni thlu
Délici kotou¢ pro jadrové vrtaky
Hvézdicovy ruéni Sroub pro transport

LN~ WN

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Upinaci péka pro nosnik brusné
lavy

Laser

Pouzdro na baterie pro laser
Ochranny kryt brusného kotouce
Spina¢ motoru

Nastaveni thlu hibetu

Upnuti prizmatu

Upinaci péaka pro vrcholovy Uhel
Stupnice pro vrcholovy Ghel




Kaindl-Schleiftechnik
REILING GmbH

6.2. Nastaveni a sefizeni jadrovych vrtak

6.2.1 Vyména déliciho kotouce

Délici kotouc (strana 9, poz. 12) ostticky jadrovych vrtaktit KBS umoznuje piesné brouseni jadrovych
vrtakd s riznym poétem zubl. Soucasti rozsahu dodavky zatizeni jsou nasledujici délici kotouce: T-8
pro jadrové vrtaky se 4 a 8 zuby a T-10 pro jadroveé vrtaky s 5 a 10 zuby.

Volitelné jsou k dispozici nasledujici délici kotouce: od T-4 az po T-20 (245) / T-22 a T-24

(£265) Specialni déleni na pozadani!

Vyména déliciho kotouce

Zvolte pro vas jadrovy vrtak vhodny

délici kotouc.

Pro vyménu déliciho kotouce otacejte

hvézdicovym ruénim Sroubem ve

sméru pohybu hodinovych ruicek tak
__ dlouho, az bude upinaci Sroub déliciho
kotouce nahoie a zasko¢i. (viz obrazek
vlevo) Utdhnéte pojistny Sroub (viz
obrazek, a). Odsroubujte hvézdicovy
ruéni §roub proti sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek. Uvolnéte upinaci
Sroub (imbusovy kli¢ 2,5) a sejméte
délici kotouc.

y

»

Nasazeni déliciho kotouce

Zvoleny délici kotou¢ nasad’te na hiidel tak, aby
se upinaci $roub nachazel nad upinaci drazkou.
(viz obrazek)

Zavitovy kolik lehce pfilozte, hvézdicovy rucni
Sroub zasroubujte ve sméru pohybu hodinovych
rucicek a pevné jej utdhnéte. Poté utahnéte
upinaci Sroub déliciho kotouce.

Pojistny Sroub opét uvolnéte.

10
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6.2.2. Vyrovnani jadrového vrtaku

PRI SERIZOVACICH PRACICH SI PROSIM UVEDOMTE, ZE OSTRi VRTAKU
JSOU VELMI OSTRA A PROTO SE MUZETE SNADNO ZRANIT.

Nastavte drzék jadrového vrtaku na 90°
(viz obrazek nahote)

Pti vkladani jadrového vrtaku do drzaku dbejte na

to, aby upinaci Sroub nedosedal na ploché misto na
stopce Weldon, musi dosedat na zaobleni. (prosim

jesté neutahujte pevng)

Laserovy paprsek umoziuje presné polohovani
jadrového vrtaku v drzaku. (obrazek vpravo)
Pomoci vodici tyCe laseru vyrovnejte zafic tak, aby
svételna Cara mifila pfimo na vnéjsi ostii.

(viz obrazek vpravo dole)

Laserovy zafi¢ zapnete spinatem na krytu

zafizeni.

Otacejte jadrovym vrtakem v drzaku tak dlouho, az
laserovy paprsek dopadé pfimo na hranu vnéjsiho
ostii. V této poloze pevné utahnéte zavitovy kolik
M8 nadrzaku.

! Oznacte si vami nastaveny
zub!!!

11
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6.3. Obsluha

Pii vSech ostiicich pracich na ostfi¢ce jadrovych vrtakia KBS vzdy pouzivejte ochranné bryle!

U jadrovych vrtaka rozlisSujeme ploché zuby a zuby oboustranné Sikmo brouSené.

Standardni jadrové vrtaky maji pouze zuby oboustranné Sikmo brousené. Jadrové vrtaky se

stiidavymi zuby jsou tvofeny stfidaveé zuby oboustranné Sikmo brousenymi a plochymi.

Na ostii¢ce jadrovych vrtaktu KBS se ostii zuby standardniho jadrového vrtaku nejdiive uvniti a poté vné.
U jadrového vrtaku se stiidavymi zuby se ostfi nejdiive zuby oboustranné Sikmo brousené uvnitt a

vn¢é a poté ploché zuby.

-

Oboustranné §ikm0'/’/

Innen _
AuRen - brouseny zub -~
Plochy zub
Oboustranné Sikmo brouseny zub Plochy zub
Dachzahn
fa “/\ ' Flachzahn
\ = i h//;-‘
/ \—
/
7
)
/// //
v /////

12
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6.3.1. Ostfeni jadrového vrtaku

K ostfeni jadrového vrtaku prosim pouzivejte pfilozeny diamantovy kotou¢. Existu;ji
jadrové vrtaky riznych primeéri a variant od riznych vyrobcil.

Pokud mate k dispozici navod k ostfeni pfimo od vyrobce vaseho jadrového vrtaku,
postupujte podle pokynd v ném uvedenych.

Pokud navod k ostieni od vyrobce nemate, pouzijte ndmi uvedena nastaveni. (viz
tabulku)

Pocet zubl Standardni
ruchlaterna acel
Stupnice na Drzak
Vnitini plocha vnitini vnéjsi vnitini vnéjsi

hibetu / vnéjsi
4 20° 7,5° 7,5° 15°
5 20° 7,5° 7,5° 15°
6 20° 7,5° 7,5° 15°
7 20° 7,5° 7,5° 15°
8 20° 7,5° 7,5° 15°
9 20° 7,5° 7,5° 15°
10 20° 7,5° 7,5° 15°
11 20° 7,5° 7,5° 15°
12 20° 7,5° 7,5° 15°

Nastaveni ostficky jadrovych vrtakl pfi ostfeni vnitfni plochy hibetu




Kaindl-Schleiftechnik

REILING GmbH
Nastaveni ostficky jadrovych vrtakti: Vnitini plocha hibetu
! Pouzijte prosim spravny délici kotoud !!!
Zacneme ostfenim vnitini plochy hibetu (viz obrazek)
Vnitfni plocha hrbetu Vnéjsi plocha hrbetu

Freifliche Freiflache

innen

Nastavte stupnici na sloupku na 20°
(viz obrazek na stran¢ 13)
Drzéak jadrového vrtaku nastavte na 7,5°

Po tomto nastaveni Ghlu pfisufite jadrovy vrtak pomoci vodicich sani a posuvu motoru k brusnému kotouci.
Naostiete zub, ktery je nastaven na stfed brusného kotouce a ktery jste pfedtim vyrovnali. ( !!
Oznaceny zub !!)

Najed’te jadrovym vrtakem ke stojicimu brusnému kotouci, az se dotknete nasledujiciho zubu.

Nyni stanovte va$ bo¢ni doraz. (viz obrazek dole)

Otacejte pfesnym nastavenim dorazu zpét tak daleko, az se brusny kotou¢ jiz nedotyka nasledujiciho
frézovaného zubu.

Nyni naostfete vami nastavenou vnitini plochu hibetu tak, ze budete pohybovat vodicimi sanémi
dopiedu a zpét. Pfisuv prostfednictvim posuvu motoru by mél byt velmi maly a mél by zustat u vSech
ostii stejny.

Kdyz naostiite prvni ostfi, pfetdhnéte vodici san¢ zpét a otacejte hvézdicovym rué¢nim Sroubem ve
sméru pohybu hodinovych ru¢icek (ve sméru Sipky) k dal§imu déleni déliciho kotouce. Tak nastavite
polohu dalsiho ostfi. Posuv motoru ponechte nezménény.

Proces ostfeni opakujte tak dlouho, az naostfite vSechna ostii.

Sroub s vroubkovanou hlavou
Vroubkovana pojistna matice
Uhelnik rychlého prestaveni|

Piesné nastaveni

Réandelschraube
Randelkontermutter

Schnellverstellwinkel

14
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Podet zubti Standardni
ruchlofezni acel
Stupnice na Drzak
Vnitini plocha vnitini vnéjsi vnitini vnéjsi

hibetu / vnéjsi
4 20° 7,5° 7,5° 15°
5 20° 7,5° 7,5° 15°
6 20° 7,5° 7,5° 15°
7 20° 7,5° 7,5° 15°
8 20° 7,5° 7,5° 15°
9 20° 7,5° 7,5° 15°
10 20° 7,5° 7,5° 15°
11 20° 7,5° 7,5° 15°
12 20° 7,5° 7,5° 15°

Nastaveni pro ostfeni vnejsi plochy hibetu

15
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NASTAVENI JADROVEHO VRTAKU: VNEJS{ PLOCHA HRBETU
Ostieni vnéjSi plochy hrbetu (viz obrazek)
Vnitfni plocha hrbetu Vnéjsi plocha hrbetu
Freifliche

Freiflache

innen auflen

Nastavte stupnici na sloupku na 7,5°
(viz obrazek na strané 15)
Drzak jadrového vrtaku nastavte na 15°

Po tomto nastaveni Ghla piisufite jadrovy vrtak pomoci vodicich sani a posuvu motoru ke
stojicimu brusnému kotouci.

Neostiete zub, ktery byl predtim vyrovnan (oznaceny zub), nybrz nasledujici frézovany zub
pod nim.

Najed’te jadrovym vrtakem ke stojicimu brusnému kotouci a nastavte k nému vas bo¢ni doraz.
(viz obrazek dole)

Otacejte presnym nastavenim dorazu zpét tak daleko, az se brusny kotou¢ jiz nedotyka
nasledujiciho frézovaného zubu.

Nyni naostfete vami nastavenou vnéjsi plochu hibetu tak, ze budete pohybovat vodicimi sanémi
doptedu a zpét. Ptisuv prostfednictvim posuvu motoru by mél byt velmi maly a mél by zlstat u
ostatnich ostfi stejny. Tim doséhnete toho, Ze ostii ziistanou ve stejné roving.

Kdyz naosttite prvni ostii, pretahnéte vodici sané zpét a otacejte hvézdicovym ru¢nim Sroubem ve sméru
pohybu hodinovych rugic¢ek (ve sméru Sipky) k dalsimu déleni.

Tak nastavite polohu dal$iho ostfi. Posuv motoru ponechte nezménény.

Proces ostfeni opakujte tak dlouho, az naosttite vSechna ostfi.

Sroub s vroubkovanou hlavou
Vroubkovana pojistnd matice
Uhelnik rychlého prestavenij®

Piesné nastaveni

Randelschraube
Randelkontermutter

Schnellverstellwinkel
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6.3.2 Ostreni Celni plochy:

Celni plocha

K brouseni ¢elni plochy je nutny diamantovy radiusovy brusny kotou¢ od firmy Kaindl
¢. vyr. 10980.

(Vyména diamantového kotouce viz 6.4. Vyména brusného kotouce strana 18)

Nastavte stupnici na sloupku na 50°.

(viz obrazek dole)
Nastavte drzak jadrového vrtaku na
25°.

(Tato hodnota nastaveni neni u vSech jadrovych vrtaku stejna. Pii vypnuté ostfice najed’te jadrovym
vrtakem k brusnému kotouci a podle potieby upravte nastaveni tthlu. Nastaveni uhlu miize byt v
rozmezi 15°a 30 °.)

Po tomto nastaveni Ghlu ptisufite jadrovy vrtak pomoci vodicich sani a

posuvu motoru k brusnému kotouci.

Naostiete ¢elni plochu diamantovym radiusovym kotou¢em k tomu uréenym. Neostiete zub, ktery
jste vyrovnali (oznaceny zub), ale dalsi ¢elni plochu pod nim.

Pti vypnuté ostficce najed’te jadrovym vrtakem k brusnému kotoudi tak, az bude celni plocha
dosedat na diamantovy kotouc. Stanovte bo¢ni doraz a nastavte pfesné nastaveni vrtaku tak, abyste
mohli vybrousit ¢elni plochu.

Nyni bruste ¢elni plochu, kterou jste nastavili. Pfisuv pomoci ptesného nastaveni by mél byt velmi
maly a mél by zdstat u v§ech ¢elnich ploch stejny. Po nabrouseni prvni ¢elni plochy stahnéte vodici
san¢ zpét a otoCte hvézdicovym ru¢nim Sroubem ve sméru pohybu hodinovych rucicek (ve smeru
Sipky) az k dal§imu dé€leni. Tak nastavite polohu dalsi ¢elni plochy. Posuv motoru a pfesné nastaveni
ponechte nezménéno.

Opakujte proces osteni do té doby, az naostfite vSechny ¢elni plochy.

Stupnice na sloupku

Stupnice na drzaku jadrovych vrtaki
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Vymeéna brusného kotouce

Obrazek 1 Obrézek 2

Klobouckova matice

e Zéfez

Zavitovy kolik

Klobouckova matice 2

Pfed vyménou brusného kotouée je nutné odpojit sitovou zastréku!

Pomoci vidlicového klice nebo kli¢e s ockem 10 mm uvolnéte obé klobouckové matice (1 +2) a

vytahnéte ochranny kryt brusného kotouc¢e smérem doleva. (obrazek 1)

Nyni pomoci imbusového klice SW 4,0 uvolnéte Sroub ve sttedu upinaci piiruby. (Obrazek 2) Po
uvolnéni Sroubu muzete z hiidele motoru stdhnout kompletni upinaci pfirubu s brusnym kotoucem.
PriloZzenym klicem otevfete upinaci pfirubu brusného kotouce a poté vymeéiite brusny kotouc¢. Pokud
jde brusny kotouc s upinaci ptirubou jen ztézka stdhnout, mizete upinaci prirubu stlacit pomoci

ptilozeného Sroubu M6 x 30.

Pfi nasazovani upinaci pfiruby je nutné dbat na to, aby byl zavitovy kolik upinaci ptiruby umistén do

zatezu hridele motoru. (Obrazek 3)

Nyni opét pevné utdhnéte imbusovy Sroub SW 4,0 a opét namontujte v opacném potadi krokti ochranu

brusného kotouce a ujistéte se, zda je ochrana brusného kotouce bezchybné namontovana.
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Ostfeni pravofeznych spiralovych vrtakd
Nastaveni vrtaku:

Pfetaceci prizma ma upinaci rozsah 1 — 20 mm.
Otevrete prizma pomoci Sroubu s vroubkovanou hlavou k tomuto u&elu pfilozeného.
Vlozte do prizmatu vrtak urceny k ostieni.

Vrtak musi pfesahovat hranu prizmatu asi o 20 — 25 mm.

Pomoci Sroubu s vroubkovanou hlavou se prizma lehce utdhne tak, aby bylo mozné vrtakem vlozenym do
prizmatu jesté otacet. Nyni nastavte hlavni ostii tak, aby se nachazelo mezi obéma ryskami pro nastaveni. (viz
obrazek nahote)

Nyni pomoci §roubu s vroubkovanou hlavou prizma pevné utahnéte (bez pouziti velké sily). Vrtak je nyni
nastaven pro ostfeni.

Prizma s upnutym vrtadkem nyni nasad’te do upinaciho pfipravku na prizma a zajistéte Sroubem s kiidlovou
hlavou. Na upinacim stojanku nastavte pozadovany vrcholovy thel (standardné 118°) a zaaretujte upinaci
paku.

- prava délici stupnice: Nastavte upinaci stojanek na pravy doraz

(podélny otvor) a vrcholovy Ghel.

- leva délici stupnice: Nastavte upinaci stojanek na levy doraz

(podélny otvor) a vrcholovy Ghel.

Nezalezi na tom, kterou délici stupnici pouzijete.

Uhel hibetu se nastavuje na stupnici pro tihel hibetu.

Smér 3 = vétsi uhel hibetu

Smér 1 = mensi uhel hibetu

Otevienim upinaciho §roubu mizete ihel hibetu
plynule nastavovat.

Ostreni vrtaku

Pomoci prizmového posuvu a posuvu motoru pfisuiite vrtak pted brusny kotouc¢. Opatrnym pfisuvem
prizmového posuvu a sou¢asnym vychylenim prizmatu naostfete prvni ostfi.

Zapamatujte si hodnotu dilku stupnice na prizmovém posuvu a vrat'te jej zpét, vyjméte prizma z upnuti a
otoCte jej o 180°. Opét jej zaaretujte v upinacim pfipravku a naostiete druhé ostii na predtim
zapamatovany rozmer.
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Ostreni levofeznych spiralovych vrtaka
Brusny kotou¢: podle druhu vrtaku pouzijte korundovy nebo diamantovy kotouc.

Nastaveni na zafizeni:
- Vrcholovy Ghel 118°

Pro ostfeni levofeznych vrtakd se musi zménit prizmaticky upinaci pfipravek na nastaveni Ghlu
hibetu.

Uvolnéte upinaci Sroub u nastaveni Uhlu hibetu a zcela jej vySroubujte (obrazek A).

Upinaci Sroub

Stahnéte upnuti prizmatu z nastaveni Uhlu hibetu a opét jej zaSroubujte do poZadovaného
upeviovaciho zavitu

(L) pro levofezny vrtak (obrazek B).

R pro Pravotezné vrtaky

L pro Levoiezné vrtaky
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Vrtak by mél vy&nivat z upinaciho prizmatu asi 0 15 mm

Ostfi levofezného vrtaku nastavte rovnobézné s nastavovaci ryskou pro levofezné vrtaky

(obrazek C)

Na stupnici nastavte pozadovany uhel hibetu (obrazek D).
PouZitelny rozsah stupnice pro ostfeni levofezného vrtdku 2 — 3.
2 = maly uhel hibetu

3 = vysoky uhel hibetu

Ostreni vrtaku

Pomoci prizmového posuvu (obrazek 1H) a posuvu motoru (obrazek 1J) nastavte polohu
vrtaku pred brusnym kotoucem.

Opatrnym pfisuvem prizmového posuvu a sou¢asnym vychylenim prizmatu naostrete
prvni ostfi.

Zapamatujte si hodnotu dilku stupnice na prizmovém posuvu a vratte jej zpét, vyjméte prizma z
upnuti a otocte jej o 180°. Opét jej zaaretujte v upinacim pripravku a naostrete druhé ostti na
predtim zapamatovany rozmér.
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Prihroceni vrtaku

Vrtak ponechte upnuty v prizmatu v nezménéné poloze.

Nastavte nastaveni Uhlu hibetu zcela na hodnotu 1. (viz obrazek dole)
Otocny mechanismus zaaretujte v otvoru C aretacni desticky. (viz
obrazek dole)

Cely upinaci stojanek presunte k levému dorazu a nastavte na Al.

Pomoci prizmového posuvu a posuvu motoru nyni provedte pfihroceni prvni strany
pficného bfitu.

Zapamatujte si polohu prizmového posuvu a vratte jej o tfi otacky zpét.

Posuv motoru ponechte nezménény.

Uvolnéte aretaci, otoCte prizma o 180°, zaaretujte jej a provedte pfihroceni druhé strany.

Aretacni body

A : Aretacni bod pro frézy, vrtaky z
tvrdokovu, vrtaky s ¢tyfplochym
vybrusem, kiizové brouseni...

B : Aretacni bod pro brouseni hibetu nebo
podbrusovani vyse uvedenych zplisobii
ostieni.

C : Aretacni bod pro pfihrocovani

Nastavte Uhel hfbetu na hodnotu 1

Upinaci stojanek do polohy Al
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Pfihroceni Split Point

Po procesu ostifeni ponechte vrtdk upnuty v prizmatu v nezménéné
poloze. Nastavte nastaveni Uhlu hibetu do polohy 2. (viz obrazek 1)
Zafixujte otocny mechanismus v zavitovém otvoru C (obrazek 2).
Nastavte vrcholovy Uhel na A2 (obrazek 3). Upinaci stojanek proto
musite posunout zcela doprava.

Pomoci prizmového posuvu a posuvu motoru spolecné nyni provedte
podbrouseni prvni strany vrtaku (obrdzek 4).

Poté si zapamatujte dilek na posuvu motoru a odjed’te od brusného kotouce zcela
doleva.

Poté otocte prizma o 180° a najedte posuvem motoru opét na predtim zaznamenany
dilek. Po brouseni musi vrtak vypadat stejné jako na obrazku nahore

A\

» 130° 1350 A2
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Ostreni kfizového nebo Ctyfplochého vybrusu

Podle materialu vrtaku pouzijeme odpovidajici brusny kotou¢

Ostfi vrtaku vyrovnejte rovnobézné s rovnou nastavovaci ryskou. (viz
obrazek) Vrtak musi presahovat hranu prizmatu asi 0 20 mm.
Otocny mechanismus zaaretujte v otvoru A. (viz obrazek dole) Podle
potfeby nastavte vrcholovy Uhel a Ghel hibetu.

Ostreni prvni strany pres pravy okraj brusného kotouce provadime
pfisuvem posuvu prismatu a pojizdénim s posuvem motoru.

Ostteni druhé strany se provadi se stejnym nastavenim.

Pro ostteni htbetu nebo podbrusovani se otoény mechanismus

zaaretuje v otvoru B.
Ostteni se pak provadi analogicky jako u prvnich dvou ostfi

Ostieni frézy

Ostreni fréz se lisi od ¢tyfplochého vybrusu pouze nepatrné. Nastaveni a

vyrovnani frézy se provadi stejné jako u Ctyiplochého vybrusu.

Rozdilné je pouze nastaveni vrcholového thlu. Cini 180° — 185°. (viz obrazek dole)

Samotné naostreni probiha stejné.

Pro vicebfitové frézy se pouziva magneticky hloubkovy doraz dodavany jako pfislusenstvi.

U lichého (napfiklad trojbfitého) poctu bfitd se kazdy bfit nastavuje jednotlivé. U sudého poctu
britl Ize protilehlé bfity ostfit s oto¢enim o 180°.

Upinaci stojanek na 180°

A : Aretace hlavniho bfitu
B : Aretace pro podbrusovani
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Stupnovity vrtak
Brusny kotou¢: podle materialu vrtaku se pouzije korundovy nebo tzky diamantovy kotoug.

Pozor! Je mozné ostfit pouze dvoubfité stupniovité vrtaky

Ostreni 1. stupné (hrot) vyrovnani a postup osteni jako u pravotfezného
spirdlového vrtaku.

Druhy stupeii se pokud jde o délku a bo¢ni smér nastavi stejné jako spiralovy vrtak.
Vrcholovy Uhel se nastavi na upinacim stojanku.
Uhel hibetu se nastavi podle potieby.

Ostieni druhého stupné se provadi pravou hranou brusného kotouce
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Vrtaky na tvrdy kov

PouZijte diamantovy brusny kotouc! ( Volitelné )
Viz Vyména brusného kotouce na strané 28

U celistvych vrtakd ze slinutého karbidu se v zavislosti na tvaru bfitu provadi ostfeni ve ¢tyfplochém vybrusu
nebo vybrusu kuZelového plasté.

U vrtak( do kamene s ¢tyfplochym vybrusem probiha proces ostfeni podle popisu na strané 19 .

U vrtak( do kamene s vybrusem kuZelového plasté probiha proces ostfeni stejné jako

u pravorezného spiralového vrtaku viz stranu 15.

Ctyiplochy vybrus Vybrus kuzelového plaste
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Vrtak do plechu (s centralnim hrotem)

Brusny kotou¢: korundovy, prava hrana brusného kotouce se orovna asi na 45° .
Brusny kotou¢ miiZzete orovnat pomoci orovnavaciho zafizeni do pozadovaného tvaru.

Nastaveni vrtdku v prizmatu:

— Hlavni bfit rovnobézné s obéma ryskami pro nastaveni (viz obrazek)
— Pfesah asi 35—-40 mm

Nastaveni na zafizeni:

— Vrcholovy uhel 180° vlevo
— Uhel hibetu podle potfeby

Ostfeni vrtaku:

Opatrnym pfisuvem prizmového posuvu a sou¢asnym vychylenim prizmatu naostrete prvni bfit,
soucasné pomoci posuvu motoru naostfete orovnanym okrajem jednu stranu hrotu.
Zapamatujte si hodnotu dilku stupnice na prizmovém posuvu a vratte jej zpét, vyjméte prizma z
upnuti a otocCte jej o 180°. Opét jej zaaretujte v upinacim pfipravku a naostrete druhy bfit na

predtim zaznamenany rozmér. Druha strana hrotu se pfitom centricky naostti

Prihroceni vrtaku se provadi stejné jako u spiralovych vrtak(. (Strana 18)
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Vrtak do dreva se stfedovym hrotem a prediezavanim

Brusny kotoué: podle materidlu vrtaku se pouzije korundovy nebo Uzky diamantovy kotouc.

Nastaveni vrtdku v prizmatu:

— Hlavni bfit rovnobézné s obéma ryskami pro nastaveni
— Pfesah asi 35—-40 mm

Nastaveni na zafizeni:

— Vrcholovy dhel 180° vlevo
— Uhel hibetu podle potteby

Ostfeni vrtaku:

Opatrnym pfisuvem na prizmovém posuvu a sou¢asnym vychylenim prizmatu naostrete prvni
bfit, sou¢asné pomoci posuvu motoru naostfete orovnanym pravym okrajem jednu stranu hrotu
Zapamatujte si hodnotu dilku stupnice na prizmovém posuvu a vratte jej zpét, vyjméte prizma z
upnuti a otocCte jej o 180°. Opét jej zaaretujte v upinacim pfipravku a naostrete druhy bfit na

predtim zaznamenany rozmér. Druhd strana hrotu se pfitom centricky naostti

Pomoci posuvu motoru doleva naostfete orovnanym levym okrajem prediezak.
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Forstneruv vrtak

Pozor! Je mozné ostfit pouze oteviené druhy

Brusny kotou¢: podle materialu vrtaku se pouzije korundovy nebo tzky diamantovy kotou¢.

Nastaveni vrtdku v prizmatu:

Predrezak a hlavni fezak se pfilozi k brusnému kotouci.

Nastaveni na zatizeni:

— Vrcholovy uhel 180° vlevo

— Uhel hibetu podle potieby

— Oto¢ny mechanismus zaaretujte v otvoru A

Ostreni hlavniho bfitu:

Vyrovnejte hlavni bfit ke kotouci tak, aby nebylo mozné kotou¢em poskodit prediezak.
Proved’te ostfeni prvniho hlavniho bfitu zevnitf smérem ven.

Otocte o 180° a naostrete druhy hlavni bfit zvenci smérem dovnitf.
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Ostreni predfezaku

Nastaveni na zafizeni:

— Vrcholovy uhel 180° vlevo

— Uhel hibetu podle potieby

Prilozte piediezak k brusnému kotouci a i s otoCenim jej naostiete.
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Zarizeni k brouseni zahlubnikd SVR 20

M<
N¢
M<

Rovnobézn

Parallel

Otoc¢ny mechanismus zaaretujte v otvoru A
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Zarizeni k brouseni zahlubnikd SVR 20

K ostteni kuzelovych zahlubniki potfebujete jako
specialni ptislusenstvi k ostfi¢ce vrtakit BSM 20 / SZ 215
zafizeni k brouseni zahlubnikd SVR 20

Na ostficce vrtakit BSM 20 musi byt oto¢ny
mechanismus zaaretovan v otvoru A. (viz obrazek na
stran€ 26)

Plynulé nastaveni uhlu hibetu nastavte na treti dilek
shora. (viz obrazek vlevo dole)

Zaaretujte upinaci stojanek na 90° (obrazek vpravo).

Zahlubnik upnéte do upinaci klestiny zatizeni k ostfeni
zahlubnikl a vyrovnejte jej podle obrazku E

britem k oznaceni za upinaci matici.

Pomoci Sroubiiiaj

(obrazek vpravo) Ize nastavovat vzdalenost mezi SVR a
brusnym kotoucem.

U vétsich zahlubnikt na pti¢né otvory se SVR premisti
dozadu a miize se upevnit pomoci Sroubu na adaptéru.

Nasuiite zafizeni SVR 20 az na doraz na oto¢ny
mechanismus a zaaretujte jej upinacim Sroubem.

Otacenim ruc¢niho kolecka ptipravku k brouseni
zahlubnikt doprava a opatrnym

pfisouvanim prizmového posuvu na BSM 20/SZ nyni muzete pteostfit biity zahlubniku.

Pfedpokladem je Cisté rovnobé&zné orovnany brusny kotoué

Z&hlubniky na pii¢né otvory se ostii ve spojeni s
jednostupiiovou vackou (specialni ptislusenstvi).
Nastaveni se provadi podle popisu na obrazku F.
Pozor! Nastaveni zahlubniku licuje pfes stied otvoru
zadni strany se znackou pro nastaveni.

Obrazek E

Brit

Upinaci matice

Znacka pro nastaveni pro zahlubnik

2 Bild F
Obrazek F Bild E
Schneide
T JT ~ \Spannmul‘ler \Spannmutler
Spannmutter Einstellmarkierun
. . 9
nstellmarkierun;
\\\ Ejlr Senker 9 fur Senker
Einstellmarkierung
S (TR
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Montaz a orovnavani brusného
kotouCe pred prvnim uvedenim
zarizeni do provozu

Poté, co umistite zatizeni na jeho definitivni stanovisté, vyjméte brusny kotouc a
proved’te u n¢j zvukovou zkousku. Proved’te jeho vizudlni kontrolu, zda
nevykazuje pfipadna poskozeni.

Po provedeni zvukové zkousky se brusny kotou¢ musi namontovat na

upinaci ptirubu.

&

Upinaci pfiruba brusného kotouce Namontovana upinaci pfiruba brusného
kotouce

Po provedeni montdze priruby brusného kotouce nasadte namontovany brusny kotouc
na hfidel motoru zafizeni. (viz stranu 30 ,,Vyména brusného kotouce”)

Po spravném usazeni brusného kotouce a ochrany brusného kotouce je nyni nutné brusny kotouc
na zarizeni orovnat. (viz stranu 31 ,,Orovnavani brusného kotouce”)

Teprve po splnéni tohoto pracovniho kroku, je mozné na zafizeni bezpecné a spravné
pracovat.

33




Kaindl-Schleiftechnik
REILING GmbH

Orovnavani brusného kotouce

Zaaretujte polohu A

.

N

VloZte orovnavaci pfipravek do prizmatu tak, aby jesté bylo mozné otacet diamantovym kotoucen
(€. vyr. 10908).

Nastavte vas uhel hibetu asi na hodnotu 2 a upinaci stojanek asi na 118°.
Nyni jesté zaaretujte upinaci Sroub v otvoru A. (viz obrazek nahore)
Nyni pomalu najizdéjte prostfednictvim posuvu prismatu k brusnému kotouci, az se zac¢ne

otacet diamantovy kotouc. Nastavte max. 1 — 2 dilky a pojizdéjte motorem sem a tam.
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7. Udrzba a opravy
7.1. Cidténi a mazani

Bruska jadrovych vrtakti BKS by se méla oc€istit minimalné jednou tydné mékkym Stétcem
od brusného prachu, odolné necistoty odstrainujte béznym Cisticim prostiedkem na stroje.
Po vycisténi by se mély vSechny pohyblivé soucésti namazat nékolika kapkami strojniho
oleje.

Abyste predesli vzniku koroze u holych souc¢asti bez povrchové upravy, naneste na n¢
trochu oleje a opét jej otfete mékkym hadrem.

7.2. Opravy

Opravy konstrukénich skupin, jako je brusna hlava nebo vodici san¢ se mohou provadét
pouze u nas ve firme¢ Kaindl, protoze bezprosttedné souvisi s piesnosti zafizeni.

8. Zaruka

Zaruéni doba ¢ini 12 mésici od data dodani a vztahuje se na jednosménny provoz za
predpokladu pouzivani stroje k ur¢enému ucelu.

Zaruc¢ni servis zahrnuje naklady vyménu vadnych dild a konstrukénich skupin
(muze se jednat o opravené, pouzité dily a konstrukéni skupiny) véetné nezbytné
doby préce.

Z jakékoli zaruky jsou vylouceny:

. provozem podminéné rychle opotrebitelné soucasti

. poskozeni pti prepravé

. Skody zplsobené nepouzivanim stroje k urécenému ucelu

. poskozeni plisobenim hrubé sily

. Skody a nasledné skody, které vznikly porusenim povinné péce provozovatele.

V piipadé€ pozadavku zaruky ndm prosim sdélte vyrobni ¢islo zatizeni.
Zaslani zafizeni zpét je mozné aZ po nasem predchozim souhlasu.
Vyhrazujeme si pravo nauctovat si prepravni naklady za neodsouhlasené zpétné

zésilky.

Dily vyménéné nebo nahrazené ze zaruky se stavaji naSim vyhradnim majetkem.
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