|Pr,L"|mysIové stroje a za?izgni, Strojirer)sky katalog - . .
|NAVOD K OBSLUZE OSTRICKY VRTAKU BSG 60 A ZVLASTNIHO PRISLUSENSTVI

NAVOD K OBSLUZE
OSTRICKY VRTAKU BSG 60

Kaindl®

S =2==s= === GmbH Germany

VsSeobecné informace o ostfi¢ce vrtak( BSG 60

Svoji robustni konstrukci a vysokou pfesnosti, minimalnimi prostorovymi naroky tato ostficka vrtaki nepostradatelnym pomocnikem a skute¢nou
Usporou pfedevsim pro jednotliva podnikova oddéleni a pro malé femesinické firmy.

Nastaveni a naostfeni spiralovych vrtakd je za pomoci tohoto zafizeni tak jednoduché, Ze je kazdy Clovék schopen naostfit vrtak s kazdym
myslitelnym Uhlem. Systém prismatického pfetaCeni automaticky zaru€uje maximalni pfesnost symetrie ostfi. Dobfe promySlena koncepce a

moznost jednoduché vymény veskerych opotfebitelnych prvkd déla tuto ostficku vrtakd jes$té po mnoha letech neocenitelnym pomocnikem ve
VaSem podniku.
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! Upozornéni ! Pfi brouseni pouzivat vzdy ochranné bryle !
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Navod co nejdukladnéji prostudujte jesté pred pfepravou stroje na pracovni misto a uvedenim do provozu!

Je dulezité aby pfed zahajenim provozu si kazdy odpovédny pracovnik a obsluhovatel peclivé pfecetl tento navod k obsluze. Jen tak se da uspofit
Cas a zabranit Skodam.

1. uvoD

Tento navod k obsluze je povinen si dikladné prostudovat a dbat jeho pokyn( kazdy, kdo se strojem pfijde do styku béhem piepravy, instalace,
pouzivani, udrzby, oprav, skladovani ¢i likvidace stroje!

Navod k obsluze obsahuje dleZité informace, které si kladou za cil obeznamit obsluhu s uvedenim do provozu, bezpeénym provozovanim a
udrzbou stroje, aby byla dosazena co nejvy3Si spolehlivost a Zivotnost stroje. RovnéZ tak maji zabranit vzniku moznych rizik spojenych s obsluhou
stroje. Proto prostuduijte tento navod k obsluze dlikladné jesté pred instalaci a uvedenim stroje do provozu!

Fozok I

Navod k obsluze musi byt stale k dispozici u stroje!
UdrZujte navod k obsluze v dobrém stavu!

DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

2. URCENI STROJE

Ostficka vrtaki BSG 60 je urCena k ostfeni vSech typ( vrtaku primérd 3-60mm .Kazdé jiné pouZiti mimo tento ramec je povaZovano za pouZiti
nepfiméfené UCelu a za vzniklé Skody nenese zodpovédnost ani vyrobce, ani dovozce, nebo dodavatel. Riziko nese pouze uzivatel!

3. TECHNICKE UDAJE

[Hlavni rozméry |

[Hmotnost stroje: | 52kg |
Rozméry stroje: Délka Sitka Vyska
570 mm 320 mm 400 mm
Rozsah upinani zakladni 3 -40 mm
ZvIastni pfisluSenstvi 40 - 60 mm
Zvlastni prisluSenstvi 50 - 75 mm
[Brusny kotoug | 200 x 40 x 51 mm |
[Emise hluku | <70dB(A) |
|Elektrické zafizeni stroje : |
Motor 400 V — sériové provedeni
Konstrukce Napajeci napéti Viykon Stupen kryti Jmenovité otacky
IMB 14 ~400/230V, 50 Hz 0,37 kW IP 54 2840 min-1
Motor 230 V - zvIa$tni provedeni
Konstrukce Napéjeci napéti Viykon Stupefi kryti Jmenovité otacky
IMB 14 ~ 230V, 50 Hz 0,15 kW IP 54 2800 min-1
Motor 110 V — zvlastni provedeni
Konstrukce Napajeci napéti Viykon Stupefi kryti Jmenovité otacky
IMB 14 ~ 110V, 60 Hz 0,15 kW IP 54 2800 min-1
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4. BEZPECNOSTNi POKYNY

4.41. VSEOBECNE

Tento stroj je vybaven bezpeénostnimi a ochrannymi zafizenimi, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje. Pfesto, tyto bezpenostni a
ochranna zafizeni nemohou pokryt vechny bezpecnostni aspekty. Proto obsluhujici, dfive neZ za¢ne stroj obsluhovat i s nim jinak manipulovat,
musi tuto kapitolu pfecist a porozumét ji. Vzdy dodrZujte pfedpisy o bezpecnosti prace! Dale obsluhujici musi vzit v Uvahu i dalSi aspekty
nebezpedi, ktera se vztahuji na okolni podminky a material.

4.2. ODEV A OSOBNi BEZPECNOST

NOSTE _ Volny odév mize byt zachycen strojem a miize zpUsobit t€zka zranéni.
PRACOVNI ODEV

POZOR ‘ Noste tésné priléhajici odav!

\

POZOR Noste pracovni obuv s protiskluzovou podrazkou!

NOSTE PEVNOU Pfi pouZiti nespravné obuvi mize dojit ke ztraté rovnovahy a k naslednému zranéni.
PRACOVNI OBUV

\ /

NOSTE Odletujici tfisky a chladici kapalina Vam mohou po$kodit zrak.
OCHRANNE BRYLE

POZOR @ Noste ochranné bryle!

\

' Nenoste Sperky a nepracujte s volnymi del$imi vlasy! Pohyblivé dily stroje mohou Sperky, nebo vlasy
zachytit a zpusobit téZka zranéni.

' Pracuijte jen v dobré kondici! Nemoci, zranéni a vliv alkoholu stéZuji koncentraci.
Zabrante praci stroje, ktera by ohroZovala Vasi bezpeénost a bezpecnost Vasich spolupracovnikd!

4.3. BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO OBSLUHU

Dbejte predpist a nafizeni o bezpedénosti prace!

POZOR Dfive nez zaCnete na stroji pracovat, prostudujte co nejpfesnéji navod k obsluze! Uchovavejte navod
DIILEZITE PRO OBSLUHU na obsluhu vZdy u stroje a udrZujte jej v dobrém stavul

STROJE

Pred kaZdym spusténim stroje uzaviete v8echny kryty a zkontrolujte, zda nejsou poskozeny &i jinak zbaveny téinnosti. Poskozené kryty okamZité
opravte nebo vyménte! Nikdy nespoustéjte stroj s odstranénym krytem!

Pfekontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrické kabely.

Neobsluhuijte tlagitka a vypinage na oviddacim panelu v rukavicich, protoZe by mohlo dojit k nespravné volbé& nebo k jinému omylu!

Pri spousténi stroje a v priibéhu pracovniho cyklu dbejte na to, aby se nikdo nevyskytoval v pracovnim prostoru stroje.

Provozuijte stroj jen v bezvadném stavu!

Alespon jednou za sménu provéfte, zda se na stroji nevyskytuje néjaké znatelné poskozeni. Jestlize takové poskozeni zjistite, uvedte stroj do klidu
a informuijte nadfizeného!

Pracovni prostor a stroj udrzujte v Cistoté a v prehledném stavu!

Zajistéte v pracovnim prostoru dostatené osvétleni.

Okamzité odstrafite rozlitou vodu nebo olej z podlahy a vysuste ji! Pfedejdete tim razdm.

Nikdy neodstrariujte tfisky z pracovniho prostoru stroje za chodu stroje!
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4.4. BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO UDRZBU A OPRAVY

Udrzbu a opravy stroje musi provadét pouze kvalifikovana a k tomu povéiena osobal Vzdy dodrzujte
pfedpisy o bezpe€nosti prace!

POZOR! Udrzbu a opravy elektrického zafizeni stroje smi provadét pouze kvalifikovana a k tomu

povéfena osoba! Provadgjte Udrzbu a opravy elekirického zafizeni stroje s nejvy3Si opatrnosti, nebot
Py A zasazeni elektrickym proudem mize mit smrteiné nasledky! Vzdy dodrzujte predpisy o bezpecnosti
prace!

Pfi vyméné dilli pouzivejte pouze dily shodné s plvodnim.

Pouzivejte pouze doporuc¢ené druhy mazacich olejl a mazadel.

Pfi pfestavbé, nebo svévolné zméné na stroji zanika zaruka na stroji a firma KAINDL nepfijima jakoukoliv zodpovédnost za eventualné z toho
vzniklé Skody!

Nespoustéjte stroj, pokud jste nevratili vSechny kryty zpét na své misto!

4.5. BEZPECNOSTNIi ZARIZENi STROJE

Pfed kazdym spusténim stroje uzaviete vSechny kryty a zkontrolujte, zda nejsou poskozeny ¢i jinak zbaveny ucinnosti. PoSkozené kryty okamZité
opravte nebo vyménte! Nikdy nespoustéjte stroj s odstranénym krytem!

5. PREPRAVA A SKLADOVANi
51. PODNMINKY PRO PREPRAVU A SKLADOVANI

Pfi pfepravé a skladovani dodrzujte pokyny vyrobce! Pii jejich nedodrzeni mize dojit k poskozeni stroje.

Podminky pro pfepravu a skladovani:

teplota okoli od -15°C do +45°C, kratkodobé (maximélné 24 hodin) teplota okoli az +60°C.

nevystavujte stroj zareni (napf. mikrovinnému, ultrafialovému, laserovému, rentgenovému). Viivem zafeni mGze dojit k porucham funkce stroje a
ke zhorSovéni stavu izolace.

ucirite vhodna opatfeni, aby jste pfedesli poskozeni vihkem, vibracemi a otfesy.

5.2. BEZPECNOSTNi POKYNY

Dodrzujte bezpeénostni pfedpisy pro dopravul!

03 }?:\;:SQNNE Ostré hrany stroje, palety a dopravniho prostiedku mohou zranit Vase ruce.

POZOR w w Noste ochranné rukavice!

\

, POZOR g Noste pracovni obuv!

NOSTE PEVNOU Neupevnéné dily pfisluSenstvi a balici materialy Vam mohou svym padem zpGsobit zranéni.
PRACOVNI OBUV

\

Pfi pouziti stroje v trvalém provozu zajistéte odpovidajici odsavani
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6. UVEDENi DO PROVOZU
6.1. PRACOVNi PODMINKY STROJE

Pfi provozovani stroje dodrzujte pokyny vyrobce! Pfi jejich nedodrzeni mize dojit k poSkozeni stroje.

Viyrobce zaru€uje spravnou funkci stroje pfi téchto podminkach:

pfi teploté okoli od +5°C do +50°C, pfi¢emz teplotni primér za 24 hodin nesmi prekroit +35°C.

pfi relativni vihkosti vzduchu v rozsahu od 30% do 90% (nekondenzujici).

Nevystavuijte stroj zareni (napf. mikrovinnému, ultrafialovému, laserovému, rentgenovému). Vlivem zafeni muze dojit k porucham funkce stroje a
ke zhorSovéni stavu izolace.

6.1.1. UMISTENi STROJE

BSG 60 je stroj ur€eny k umisténi na pracovni stl, nebo regalovy podstavec dodavany jako zvladtni pfisluSenstvi. Dbejte na to, aby stroj stél
pevné. Misto instalace musi zajistit chod stroje bez vibraci. Stroj umistéte na levou stranu stolu. PFi brouseni dlouhych vrtak(i by dochazelo ke
stfetu se stolem. Pro spravné broueni potfebujete volné misto !

6.2. PRIPOJENi KE ZDROJI ELEKTRICKEHO NAPETI

Nezavisle na tom, s jakym motorem byl stroj objednan by mélo byt pfedem zkontrolovano spravnost zapojeni k elektrické siti podle
udaji uvedenych na stitku motoru

Uzemnéni, nulovani nebo ochranny obvod, jakoz i jistice provést podle mistnich predpisul.

Hodnoty stroje pro zapojeni jsou uvedeny na Stitku

povéfena osoba! Provadéjte pfipojovaci prace s nejvy$Si opatrnosti, nebot zasazeni elektrickym

POZOR! Piipojeni stroje ke zdroji elekirického napéti smi provést pouze kvalifikovand a k tomu
‘é" proudem muze mit smrtelné nasledky! Vzdy dodrZujte pfedpisy o bezpeénosti prace!

Motor 400 V — sériové provedeni
Konstrukce Napajeci napéti Viykon Stupen kryti Jmenovité otacky
IMB 14 ~400/230V, 50 Hz 0,37 kW IP 54 2840 min-1

Provozni a sitové napéti musi vzajemné souhlasit!
Dbejte téchto Udajl pfi zapojovani!
Zapojeni provedte podle mistnich predpisu.

Schéma znazorfiuje pohled do zapojené svorkovnice pfi udanych Stitkovych hodnotach s popisem konkrétniho zapojeni.

Nezapomerite va motor také jistit pfisluSnym motorovym jistiCem - jen ten vam zajisti pfi spravném zapojeni svorkovnice dlouhodoby a
bezproblémovy provoz elektromotoru!

Pozor také na chlazeni motoru, motor musi byt neznecistén, aby byl prostup tepla do okoli dostateény! Pokud tomu tak neni, shofi vam i spravné
jistény motor!!!

Zapojeni 380 V

A

W, U; WV
. 8 &

Zapojeni 220 V

Vi Wi

Osetrovani vypinace: Vypina¢ motoru nevyzaduje Zadné zvlastni péce ( Tésnost vici prachu ).
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6.3. KONTROLA FUNKCI STROJE

Pfed zapodetim kontroly funkci stroje si diikladné prostudujte kapitolu ,,Obsluha stroje”. Neprovadéjte kontrolu funkci stroje, pokud jste piné
neporozuméli vyznamu vSech tlagitek a vSem funkcim stroje.

Zkontrolujte, zda se stroj nebo néktera jeho &ast béhem prepravy neposkodil.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny kryty Fadné instalovany a funkéni.

Zkontrolujte, jestli se brusny kotou€ volné otali ( pfipadné odjet s prismovym upinadem ). Pokud by tato kontrola byla opomenuta, hrozi
nebezpedi, Ze by tak mohlo dojit k poSkozeni brusného kotouce

Zapnuti a zména sméru otaceni
Na zadni strané, dobfe pfistupné pro obsluhu, se naléza vypina¢. Vypina¢ mlZze byt pfepnut na polohu ,1* = ZAPNUTO a ,0* = VYPNUTO .

6.4. PRICINY ZAVAD:

Motor se nerozbéhne:
Zkontrolovat pfipojeni vSech fazi k motoru — vyzkou3et opagny smysl otaCeni. Zkontrolovat kontakty.

Motor vr&i nebo netahne:
Stroj béZi jenom na dvé faze nebo jsou uvolnéné kontakty vypinace.

6.5. UDRZBA A OSETROVANI

Valiva loZiska maji zaruéené mazani po dobu své Zivotnosti. U motort v sériovém provedeni az do velikosti 200 jsou radialni kulickova loZiska
oboustranné kryta. Za béZného provozu spojky dosahuje zivotnost u Ctyfpdlového provedeni asi 20.000 pracovnich hodin. Za ztizenych
provoznich podminek, napf. pfi zvySeném zatizeni loZisek, pfi vy$Si vihkosti, nadmérné prasnosti atd. se doporucuje vyména mazaciho tuku,
pfipadné loZisek po zhruba péti letech.

6.5.1. UDRZBA

Pro zivotnost stroje je dlleZité pravidelné ¢iSténi a mazani stroje.

Denné: Vedeni prismového upinani a upinaci prisma Cistit od brusného prachu
Tydné:  Vygistit cely stroj a vodici plochy lehce naolejovat.

K ¢isténi stroje nebo k odstranéni tiisek nepouzivejte stlateného vzduchu!
Pfi odstranovani tfisek pouzijte ochranné pomdcky!

6.52.  VSEOBECNA PRAVIDLA PRO MAZANI

Je nutno dbét na nésledujici zasady:

Nadoby s olejem musi byt uzaviené. Mazaci olej z otevienych nadob z&sadné nesmi byt pouZivan pro mazéni valivych loZisek. | jediné cizi téleso
mUZze znicit lozisko. Maznicky je nutno Sistit latkou, ktera nepousti viakna.

Mista mazani

Mazat se musi vedeni, posuv motoru a prismovy posuv.

Na vnitini i vnéj8i stran& obou vodicich sani jsou umist&ny maznicky.

6.5.3. MAZIVA

Sprévné mazani a pouzivani uelné zvolenych maziv zlepSuje pracovni vykonnost nasich vysoce hodnotnych strojli, zvySuje Zivotnost a vylucuje
poruchy a jejich nasledky. Nasledovné uvedena maziva jsou obzvlast vhodné a osvédEila se v praxi.
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1. OBSLUHA STROJE

74. BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OBSLUHU STROJE

Dodrzujte bezpecnostni predpisy! Pracujte pfes vSechny bezpecnostni opatfeni a dodrZovani vSech
bezpeénostnich pokyni tohoto navodu, na stroji s nejvyssi opatrnosti!

POZOR Noste ochrannou obuv!

NOSTE PEVNOU
PRACOVNI OBUV
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7.2. POPIS STROJE

" Obrazek ¢.1
Obréazek ¢.1 z

1. Optika s osvétlenim (zvI&Stni pfisluSenstvi)

5. Brusny kotoué

9. Prismové upinani se stupnici a aretovacim
kolikem pro nastaveni uhli 90°, 118 °, 180 °

11. Vroubkovana matice se stupnici pro posuv
motoru

12. Upinaci prisma 3-40 mm (zvIa$tni pfisluSenstvi
prisma 04-60, prisma 60-75 mm)

17.  Vroubkovana matice se stupnici pro
posuv vrtaku

Obrazek ¢.2

Obrazek ¢.2

6.  Upinaci Sroub s hvézdicovym ruénim koleckem

7. Upinaci paka pro excentrické upinani

9.  Prismové upinani se stupnici a aretovacim
kolikem pro nastaveni uhli 90°, 118 ¢, 180 °

13 Upinaci drzak prismy

14.  Odsavaci trubka (zvlastni prislusenstvi)

18.  Sroub nastaveni zakladnich Ghld

19. Paka pro nastaveni Uhlu stupnice podstavce

20. Stupnice podstavce
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Obrazek ¢.3

Obrazek ¢.3
7.% 3 5 2. 1.

3. Upinaci deska s aretovacim zavitem
A1, A, B, C
4. Hlavni vypinaé
5. Brusny kotou¢
6.  Upinaci Sroub s hvézdicovym ruénim koleckem
10 7. Upinaci paka pro excentrické upinani
3' 8.  Pojistovaci Sroub pro nastaveni uhlu hibetu
i 10. Nastaveni hlu hfbetu bez stupnl
15.- 11. Vroubkovana matice se stupnici pro posuv
: motoru
14. Odsavaci trubka (zvlastni prislusenstvi)
15.  Upinaci stojan (podstavec)s upinaci pakou
17 16.  Nastavovaci srouby pro vedeni valeckovych
loZisek
17.  Vroubkovana matice se stupnici pro
posuv vrtaku
16. 11
Obrazek & 4 Obrazek ¢.4
1. Optika s osvétlenim (zvlastni pfisluSenstvi)
2. Ochrana brusného kotouce
3. Upinaci deska s aretovacim zavitem
A1, A, B, C
4. Hlavni vypinaé
5. Brusny kotou¢
7. Upinaci paka pro excentrické upinani
8.  Pojistovaci Sroub pro nastaveni uhlu hibetu
9.  Prismové upinani se stupnici a aretovacim
kolikem pro nastaveni uhl 90°, 118 ¢, 180 °
10. Nastaveni thlu hfbetu bez stupnl
11. Vroubkovana matice se stupnici pro posuv
motoru
14.  Odsavaci trubka (zvlastni pfisludenstvi)
15.  Upinaci stojan (podstavec)s upinaci pakou
17.  Vroubkovana matice se stupnici pro
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7.3. BROUSENi PRAVOREZNYCH SPIRALOVYCH VRTAKU
7.31.1.  VLOZENi SPIRALOVYCH (SROUBOVYCH) VRTAKU

Pretaceci prisma (Obrazek €.5) ma upinaci rozpéti od 3 do 40 mm. U vrtak{ rozpéti od 3 od 20 mm pouzivejte redukéni Celisti (Obrazek €.5.1.).
Vkladani a vyrovnani vrtaku probihd naprosto jednoduchym zplisobem. Na upinacim prismatu povolte Imbusovy Sroub (Obrazek €.8.4.) a
vytahnéte &ep az na doraz (Obrazek €.8.5.). Oteviete prisma Sroubem s vroubkovanou hlavou. Nyni vioZite vrtak uréeny k naostfeni do prismatu
tak, aby Spice vrtaku tréela od hrany prismatu ke konci ¢epu. Pomoci Sroubu s vroubkovanou hlavou se prisma zlehka utahne. Vlozeny vrtak se
v tomto stavu da ale jesté lehce nato€it, coz je .dulezité pro nastaveni. Nyni musite jesté ostfi vrtaku nastavit paralelné podle Sikmému oznadeni
rysky pro nastaveni (Obrazek ¢€.5.2.) Mate nastaveny vrtak pro brouseni (Obrazek €.6).

3 2 L
Obrazek ¢.5 Obrazek ¢.6

7.31.2.  VYMENA REDUKCNIiCH CELISTi

Pomoci imbusového klice SW 2,5 uvolnéte &tyfi upeviovaci Srouby. Upinaci &elisti (Obrazek ¢€.8.3.) Vlozte tak, aby se znacici ¢ary shodovaly
s oznacCenimi hranolu a aby €isla na redukénich Eelistech nebyla viditelna. Upevriovaci Srouby nedotahuite pfili$ silné.

7.31.3.  UPINANi KRATKYCH A DLOUHYCH VRTAKU

Aby bylo zajisténé upnuti na stfed i u malych a kratkych vrtakl, doporu€uje se upnout dva vrtaky za sebou. Del$i a vétsi praméry vrtaka (21—
40mm) se nastavi prismové prodlouzeni (Obrazek €.7.1.) na valcovou ¢ast vrtaku. Povolenim imbusového klice SW 2,5 uvolnéte Ctyfi upeviiovaci
Srouby (Obrazek €.7.2.) na téle prismatu a naslednym vysunutim a zpétnym dotaZenim. Upevriovaci Srouby (Obrazek €.7.2.) nedotahujte pfilis
silné.

Obrazek ¢.7 Obrazek ¢.8

¥ 2 %
'|l i

I Vrtaky, které jsou ulomené, by mély byt obrouseny az po misto lomu na stojanové brusce. !
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7.3.2.  NASTAVENi VRCHOLOVEHO UHLU VRTAKU

Prisma se nyni pevné utdhne a s vrtadkem nastréime do Uchytky (Obrazek €.2.9.) prismy rybinového vedeni a zaaretujeme ho upinaci pakou
(pozice 7). Pri pfichyceni prismatu s vrtakem lehce aretujte Sroubem (pozice 6) nataceci ¢ast Uchytku prismy v upinacim drzaku prismy (pozice
13)

Obrazek ¢.2

Obrazek ¢.2

6.  Upinaci Sroub s hvézdicovym ruénim koleckem

7. Upinaci paka pro excentrické upinani

9.  Prismové upinani se stupnici a aretovacim
kolikem pro nastaveni uhl 90°, 118 ¢, 180 °

13.  Upinaci drzak prismy

18.  Sroub nastaveni zakladnich Ghld

19.  Paka pro nastaveni thlu stupnice podstavce

20. Stupnice podstavce

Prismové upinani nastavte na 118° pomoci imbusového Sroubu (Obrazek ¢.9.18.) Upinaci podstavec povolime pakou pro nastaveni thlu stupnice
podstavce (Obrazek €.2.19.) a cely podstavec natoime na stupnici podstavce (Obrazek €.2.20. Obrazek €.10) na hodnotu ,,0“ Pozadovany
vrcholovy uhel 118° mame nastaveny a podstavec zaaretujeme svérnou pakou (Obrazek ¢€.2.19.).

Obrazek ¢.9
13

18.

Obrazek ¢.9 Obrazek ¢. 10

6.  Upinaci Sroub s hvézdicovym ru¢nim koleckem

7. Upinaci paka pro excentrické upinani

9.  Prismové upinani se stupnici a aretovacim kolikem pro
nastaveni Ghld 90°, 118 ¢, 180 ©

13.  Upinaci drzak prismy

18.  Sroub nastaveni zakladnich Ghld
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7.3.3. NASTAVENi PODBRUSU VRTAKU

Pro nastaveni uhlu hibetu (podbrus). Povolte zajiStovaci Sroub (Obrazek €.11) a pomoci excentrického stupnicového Sroubu nastavte nize

Napf.

Pro vrtaky od 3 — 25 mm priméru  2,1-2,6
Pro vrtaky od 25 - 36 mm priméru 2,3 -2,7
Pro vrtaky od 36 — 40 mm prdméru 2,5-2,9
Pro vrtaky od 40 — 46 mm prdméru 2,6 — 3,0
Pro vrtaky od 46 — 55 mm priméru  3,1-3,3
Pro vrtaky od 55 — 60 mm priméru  3,3-3,5

stupnice nastaveni Ghiu
hibetu "PODBRUS"

Obrazek ¢.11

7.3.4. BROUSENI VRTAKU

Prisma (Obrazek ¢.1, Obrazek ¢.12) s nastavenym vrtdkem nastréené na rybinové vedeni a zaji$téné upinaci paka pro excentrické upinani,
s nastavenym vrcholovym uhlem a podbrusme nastavime pfed brusny kotou¢ posuvem prisma (Obrazek €.1.17.) a posunem motoru (Obrazek
€.1.11.) Stfidavym kyvanim a opatrnym pfitahovanim posuvu sanémi s prismatem vybrousime prvni bfit.

Zaznamename si stupnicovou hodnotu (napf. dilek 5) na posuvu prisma a odejdeme zpét od brusného kotouce (nejlépe o 360° pro lepSi
zapamatovani). Prisma vyjmeme z uloZeni, oto¢ime o 180°, a opét ho aretujeme v uloZeni a obrousime druhy bfit na miru, kterou jsme si pfedtim
poznamenali pouze tentokrat pfisuiite sané posuvu a 2 az 3 dilky bliZe k brusnému kotoudi. Vrtak musi byt v této poloze vychylovan tak dlouho az

Obrazek ¢.12

Obrazek ¢ 1.

5. Brusny kotou¢

9. Prismové upinani se stupnici a aretovacim kolikem pro nastaveni
hli 900, 1180, 180 ©

11. Vroubkovana matice se stupnici pro posuv motoru

12. Upinaci prisma 3-40 mm

17.  Vroubkovana matice se stupnici pro
posuv vrtaku
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7.3.5. ZASPICATENI VRTAKU (PROREZANI PRICNEHO OSTRI)
Vrtak ziistane upnut v prisma dle popisu shora. Otadeci mechanismus na kozliku (Obrazek €.13) se zaaretuje v otvoru ,,C* aretacni desky
pomoci upinaciho Sroubu s hvézdicovym ruénim kole¢kem. Prismové upinani se stupnici a aretovacim kolikem pro nastaveni thld 90°, 118°, 180°

nastavime na hodnotu 118° (Obréazek €.9). Nastaveni Uhlu hibetu (podbrusu) nastavime hodnotu ,,0 (Obrazek ¢.14). Posuneme cely Ulozny
kozlik na stupnici podstavce nastaveni Ghlu a nastaveni na ,,A“ (Obrazek ¢.15).

Obrazek ¢.13 Obrazek ¢.9

18.

Obrazek ¢.14

S posuvem prisma a posuvem motoru nyni nabrousime prvni stranu pfiéného bfitu. Zaznamename si polohu posuvu prisma a odejdeme zpét o ffi
otacky. Posuv motoru zistane nedotéen. Uvolnime aretaci, oto¢ime prisma o 180°, aretujeme a za$picatime druhou stranu (Obrazek €.16, 17).

Obrazek ¢.16

Qbrazek ¢.17
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7.3.6. BROUSENI LEVOREZNYCH SPIRALOVYCH VRTAKU
7.3.6.1.  ZMENA NASTAVENi ULOZENIi PRISMATU PRO LEVOREZNE VRTAKY
Abyste mohli nastavit vhodny Uhel hfbetu levofeznych vrtakd musite na drzaku prismového upinace, (Obrazek ¢.18) povolit zajiStovaci Sroub a

sundat excentricky stupnicovy Sroubu.. Na drZéku prismového upinae se nalézaji dva z&vity M6. Pro levofezné vrtaky pouzitte zavit ,,2“
(Obrazek ¢€.19). Zavitovy otvor ,1“ je pro pravofezné vrtaky.

Obrazek ¢.18

Obrazek ¢.19

7.3.6.2.  VLOZENi SPIRALOVYCH (SROUBOVYCH) VRTAKU

Pretaceci prisma (Obrazek €.20) ma upinaci rozpéti od 3 do 40 mm. U vrtak{ rozpéti od 3 od 20 mm pouzivejte redukéni Eelisti (Obrazek ¢€.20.1.).
Vkladani a vyrovnani vrtaku probiha naprosto jednoduchym zplsobem. Oteviete prisma Sroubem s vroubkovanou hlavou. Nyni vioZite vrtak
uréeny k naostfeni do prismatu tak, aby Spice vrtaku tréela od hrany prismatu ke konci ¢epu. Pomoci Sroubu s vroubkovanou hlavou se prisma
Zlehka utahne. Viozeny vrtak se v tomto stavu da ale jesté lehce natodit, coz je .dulezité pro nastaveni. Nyni musite jesté ostfi vrtaku nastavit
paralelné podle Sikmému oznaceni rysky pro nastaveni (Obrazek €.20.4.) Mate nastaveny vrtak pro brouseni.

7.3.6.3. NASTAVENi PODBRUSU LEVOREZNYCH VRTAKU

Pro nastaveni Uhlu hibetu (podbrus). Povolte zajiStovaci Sroub a pomoci excentrického stupnicového Sroubu nastavte nize uvedenou hodnotu
(Obrazek €.21). .
Pro levoiezné vrtaky plati: Cim vyssi je dilek na stupnici, tim mensi je Ghel hibetu.

stupnice nastaven| Ghlu
hibetu "PODBRUS"

o s J 2
Obrazek ¢.20 Obrazek ¢.21
Napf.
Pro vrtaky od 3 - 14 mm prdméru 3,6 - 4,0
Pro vrtaky od 15— 40 mm prdméru  3,0-3,5
Pro vrtaky od 40 — 60 mm prdméru 2,5-2,9
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7.3.6.4.  ZASPICATENI VRTAKU (PROREZANI PRICNEHO OSTRI)

Vrtak zhstane upnut v prisma dle popisu shora. Otaceci mechanismus na kozliku (Obrazek €.22) se zaaretuje v otvoru ,,A1“ aretaéni desky
pomoci upinaciho Sroubu s hvézdicovym ruénim kole¢kem. Prismové upinani se stupnici a aretovacim kolikem pro nastaveni thld 90°, 118°, 180°
nastavime na hodnotu 118° (Obrazek €.9). Nastaveni thlu hibetu (podbrusu) nastavime hodnotu ,,2,3-3,5“. Posuneme cely dloZny kozlik na
stupnici podstavce nastaveni Uhlu a nastaveni na ,,A“ (Obrazek €.15).

Obrazek ¢.22 Obrazek ¢.9

18.

|Strana 15 (celkem 19)

|Kaindl CZ, spol. s r.0., Bozetéchova 36, 616 00 Brno, tel./fax.:+420-549240443, mobil:+420-602766678, e-mail:kaindl@c-mail.cz, www.kaindl.cz



|PrL"|mysIové stroje a zafizeni, Strojirensky katalog
|NAVOD K OBSLUZE OSTRICKY VRTAKU BSG 60 A ZVLASTNIHO PRISLUSENSTVI

7.4. BROUSENI KRiZOVEHO VYBRUSU NEBO BROUSENi FASETY

Podle materialu vrtaku pouzijeme odpovidajici brusny kotoué. Vrtak upnout, jak je uvedeno vyse, pouze bfit vrtaku vyrovnat paralelné se znackou
(Obréazek ¢€.24.3.). Vrtak precniva o cca 35 mm. Uhel hibetu nastavit na ,,0 (Obrazek €.25). Prismové upinani (Obrazek ¢.23) nastavit na 118° a
upinaci stojan (Obrazek €.23) nastavit na ,,0“. Otaeni mechanismu aretujeme v otvoru ,,A“ (Obrazek €.26). BrouSeni prvni strany pfes pravy
okraj brusného kotouce provadime pfistavovanim posuvu prisma a pojizdénim s posuvem motoru. Druhd strana se nabrousi se stejnym
nastavenim.

Pfi podbrusovani se otaceci mechanismus zaaretuje v otvoru ,,B“ (Obrazek €.26). Brouseni se pak provadi odborné jako u prvnich dvou bfitd.
Pfihrocovani: Hvézdicové ruéni kolecko zaaretovat v otvoru ,,C* (Obrazek €.26) a stupnici nastaveni (Obrazek ¢.15) nastavit na hodnotu ,,30“.
Pomoci posuvu prismy brousit oboustranné vrtak na levém boku kotouce.

118°

Obrazek ¢.25

Obrazek ¢.23
QObrazek ¢.26

C

Obrazek ¢.24
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7.5.VRTAKY NA TVRDY KOV (VIDIOVE VRTAKY)

PouZije se diamantovy brusny kotoug, (pro ob¢asné brouseni, Ize pouzit i kotou¢ kifemikovy). U vrtaki do kamene
odpovida brouseni postupu vybrusu ¢tyr ploch. Vrtaky, které jsou celé pro tvrdy kov se brousi podle fezného tvaru ve
¢tyfplochém vybrusu a nebo vybrusu kuzelového plasté. Zaspicaténi se mize ménit podle provedeni, to znamena Ze
vrtak se v poloze za$piCaténi musi pfipadné pfilozit k brusnému kotoudi.

Vrték nechat vysazeny minimalné 30 mm od prismy. Bfit vrtaku nastavit paralelné se znackou (Obrazek €.28.3) nebo
vyrovnat podle brusného kotouce. Uhel hfbetu nastavit na ,,2“ (Obrazek €.27) podle druhu pFipadné vice & méné.
Prismové upinani (Obrazek €.27) nastavit na 118° a upinaci stojan (Obrazek €.23) nastavit na ,,130“ (Obrazek
¢€.15). Otaceni mechanismu aretujeme v otvoru ,,B°“ (Obrazek ¢.30). Pomoci posuvu motoru brousit smérem zvenci
dovnitf pres $piku vrtaku. Prisma otodit 0 180 ° a postup opakovat. Po upnuti vrtaku neménit nastaveni Uhlu hfbetu,
jenom pomoci aretovaciho Sroubu zajistit v otvoru A1 (Obrazek €.30).Postup brouSeni vrtaku jako predtim.

118°

Qbrazek ¢.27
Obrézek ¢.30

C
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7.6.1.

7.6.2.

STUPNOVITY VRTAK 118°

1. stupes

2. stupen

Brusny kotou€ : podle materialu vrtaku se pouZije korundovy a nebo Uzky diamantovy kotou¢.

Upozornéni ! Brousit se daji jen stupriové vrtaky, kde rozdil mezi prvnim a poslednim ostfim neni vétsi nez 50
mm.

BrouSeni 1. stupné ( hrotu): Stupnici prismového upinage nastavit na 118°. tak jako u pravofezného
spiralového vrtaku.

Brouseni 2. stupné: DalSi stuper se pokud jde o délku a bo¢ni smér nastavi tak jako spiralovy vrtak. Vrcholovy
thel se nastavi na Glozném kozliku. Uhel hibetu dle potfeby. Brouseni dalsiho stupné se provadi pravou
hranou brusného kotouce. Brousit podle vyobrazeni.

STUPNOVITY VRTAK 90°

Brusny kotou€ : podle materidlu vrtaku se pouZije korundovy a nebo tzky diamantovy kotouc.

Upozornéni ! Brousit se daji jen stupriové vrtaky, kde rozdil mezi prvnim a poslednim ostfim neni vétsi nez 50
mm.

BrouSeni 1. stupné ( hrotu): Stupnici prismového upinage nastavit na 118°. tak jako u pravofezného
piralového vrtaku.

2. Stupeni: Kotou¢, odlehéit, podle vyobrazeni. Vrtak upnout a nastavit, jak je uvedeno vy3e, stupnici
prismového upinani nastavit na 180°. Uhel hibetu nastavit podle ,,0¢. Aretovani Sroub zajistit v otvoru ,,A“.
Pomoci posuvu motoru brousit smérem zvenéi dovnitf a potom poodjet. Prisma otocit o 180° a postup
opakovat.

7.7. OSTRENi CEPOVYCH ZAHLUBNIKU.

C

UkQs0vE po-

debrani

zéanlubnmyus

vodicim cepem
., T

Brusny kotou¢ ,odlehéit* jako na obrazku. Zahlubnik s vodicim ¢epem nechat vloZeny asi 35 mm od
prismového upinaCe a jedno ostfi vyrovnat paralelné se znackou (Obrazek €.28.2). Pouzit hloubkovou zarazku
pro frézy a zarazku pro ostfi frézy (zviastni prisludenstvi). Uhel hibetu nastavit na ,,0¢ a zajistit aretovacim
Sroubem v otvoru ,,A“. Brousit posuvem motoru smérem zvenci dovniti az k vodicimu ¢epu, odjet zpét a
vyrovnat dal8i ostfi, posuv prismového upinace nechat stat.

Podbrusovani: Zahlubnik s vodicim ¢epem vyrovnat, jak je uvedeno vySe. ZajiStovaci Sroub zaaretovat
v otvoru ,,B¥. Postup brouSeni je stejny, jako je popsano vyse.

QObrazek ¢.30

Obrazek ¢.28

7.8. VRTAK DO PLECHU S CENTRALNIM HROTEM

1
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Upinani a vyrovnavani vrtakl na plech. Vrtaky musi pfecnivat minimalné 40 mm, bfit vrtaku vyrovnat paralelné
s oznagenim (Obrazek €.28.3). Upnout za vyvySené ostfi. Brusny kotou¢ obtahnout diamantem na vnitfni
strané pod Uhlem asi 45° - 60° podle obrazku. Prismovy upina¢ nastavit na 180°. Nastaveni Ghlu hibetu
nastavit v zavislosti na priméru (napf. pro primér vrtaku 3 — 25 mm je nastaveni 2,1). Posuvem motoru
najizdét smérem zleva doprava a pfitom vychylovat vrtak. Stfedici Spi¢ku vytvofit pfeklopenim prismy.Potom
prisma nechat upnuté a vrtdkem odjet tak daleko, aby se brusny kotou€ jiZz nedotykal hlavniho ostfi. Pfed
kotouem vychylit a pomoci posuvu motoru najet tak, aby se Spicka srovnala. ,Pyramidové naostfeni®.
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8. OROVNAVANi KOTOUCE DIAMANTEM

Orovnavaé upnout do prismového upinace. Upina€ nastavit na 118° a zaaretovat . Otacejte posunem ve sméru k brusnému kotoudi, az se

diamant lehce dotkne kotouce a zacne se otacet. Nyni pohybujte posuvem motoru brusnym kotou¢em dopredu a zpét, az je kotou€ Eisté orovnan.
Dbejte na malé podavani posuvem prismy
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